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Keksinnon kohteena on paperi-/kartonkirainan paSllystyslaite, joka on jSrjestetty ulottumaan pituussuunnassaan (W) paailystettSvan 
rainan poikittaissuunnassa. Laitteessa on suutinyksikko (1), jossa on ainakin yksi paallystyslaitteen pituussuunnassa (W) ulottuva syot- 
Wkammio (12), johon paatlystysaine johdetaan syOttoelimilla (4), ja mainittuun syflttakammioon virtausyhteydessa oleva suutinrako (30), 
joka myos ulottuu paallystyslaitteen pituussuunnassa (W) ja johon paailystysaine johdetaan sy6tt6kammiosta suutinraon koko pituus- 
suuntaiselle matkalle ja syotetaSn edelleen ulos suutinraon (30) ulostuloaukosta (31). Mainitun ainakin yhden syOttakammion (12) ja 
siihen liittyvan suutinraon (30) valinen virtausyhteys on muodostettu syotttfkammion yhteen seinamaan muodostetuilla syOttOrei'ilia 
(14; 18), joiden kautta paailystysaine on johdettavissa suutinrakoon. SuutinyksikSssS on elimet (15,16; 19), joiden avulla sy&ttSreikien 
(14; 18) tehollinen pinta-aia on saadettSvissa paallystemaaran poikittaisprofiloinnin aikaansaamiseksi. 

Uppfinningen avser en pappers-/kartongbanas bestrykningsanordning, som ar anordnad att i sin langdriktning (W) strScka sig i 
tvargaende riktning av banan som ska bestrykas. Anordningen uppvisaren munstycksenhet (1) med atminstoneen matarkammare (12) 
som strackerslg » bestrykningsanordningens langdriktning (W), till vilken matarkammare bestrykningsSmne leds med matarorgan (4), 
och en munstycksslits (30) som star i strSmningsforbindelse med namnda matarkammare, vilken munstycksslits ocksa stacker sig i 
bestrykningsanordningens langdriktning <W) och till vilken bestrykningsSmnet leds fran matarkammaren till munstycksslitsens hela 
langdriktade avstand och matas vidare ut fran munstycksslitsens (30) utloppsoppning (31). Stromningsforbindelsen melian namnda 
atminstone ena matarkammare (12) och till denna anknytande munstycksslits (30) ar anordnad med hjalp av i matarkammarens ena 
vagg utformade matarhal (14; 18), genom vilka bestrykningsamnet Sr ledbart till munstycksslitsen. Munstycksenheten uppvisar organ 
(1 5, 1 6; 1 9) med vars hjalp matarh^lens (1 4; 1 8) effektiva yta Sr reglerbar fdr att astadkomma en tvarprofilerrng av bestrykningsmSngden. 
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Paperi-/kartonkirainan paallystyslaite 

Esilia olevan keksinnon kohteena on paperi-/kartonkirainan paallystyslaite, joka on 
jarjestetty ulottumaan pituussuunnassaan paallystettavan rainan poikittaissuunnassa 
ja jossa on suutinyksikko, jossa on ainakin yksi paallystyslaitteen pituussuunnassa 
ulottuva sydttSkammio, johon paallystysaine johdetaan syottoelimilla, ja mainittuun 
syottokammioon virtausyhteydessa oleva suutinrako, joka myos ulottuu paallystys- 
laitteen pituussuunnassa ja johon paallystysaine johdetaan syottSkammiosta suutin- 
raon koko pituussuuntaiselle matkalle ja syotetaan edelleen ulos suutinraon ulostu- 
loaukosta. 

Esilia olevan keksinnon tavoitteena on aikaansaada parannus paperi-/kartonkirainan 
paallystepastan levittamiseen tarkoitetussa verhopaallystimessa. 

Verhopaallystimen kaytto paperi-/kartonkirainan paailystamisessa on lisaantymassa, 
koska se kohdistaa tera-/sauvapaallystykseen nahden paljon pienemman voiman 
rainaan ja taten se aiheuttaa vahemman paperirainan katkeamisesta aiheutuvia kat- 
koja ja ajettavuus on siten parempi. Verhopaallystyksella ei paasta samanlaiseen 
sileyteen kuin terapaallystyksella mutta silla saavutettu peittavyys on terapaallystys- 
ta parempi. 

Verhopaallystimet voidaan jaotella raosta sy6ttaviin (slot-fed) tai tasolta syottaviin 
(slide-fed) paallystimiin. tasolta syottavassa verhopaallystimessa paallystetta syote- 
taan suutinyksikSn avulla kaltevalle tasolle, jota pitkin paallyste valuu kohti tason 
reunaa, jolloin verho muodostuu pa^llysteen tippuessa tason reunalta. 

Raosta syottavissa applikointipalkeissa paallyste pumpataan jakokammion kautta 
kapeaan pystysuoraan rakoon, jonka huulella verho muodostuu ja tippuu radalle. 
Paallystetta voidaan levittaa yhdessa tai useammassa kerroksessa. 



Syntynytta verhoa ohjataan reunaohjaimella, joka sijaitsee nimensa mukaisesti sy6t- 
toraon/sySttohuulen reunalla. 
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Nykyisissa paallystyspastan verhopaailystimissa on eraana ongelmana pastan syot- 
tfikanavien rajallinen koko ja osin siita johtuva virtausraon suuruuden hallintaon- 
gelma. Paallystettavaile rainalle levitettavan pastan poikittaisprofiilin hallinta eri ti- 
lanteissa on myos ongelmallista tekniikan tason mukaisessa verhopaallystimessa. 
Normaalisti profiilin hallintaan ei ole olemassa keinoja. Paallystyspalkkia suunnitelta- 
essa maaritetaan syottokanavien muoto, joilla voidaan vaikuttaa kokonaisprofiiliin. 
Kun paallystyspastan ominaisuudet ja/tai syottomaara muuttuvat on nailla selkea 
vaikutus poikittaisprofiiliin, jota ei vol korjata. Myos kaikki valmistusepatarkkuudet 
vaikuttavat korjaamattomasti profiiliin. 



Niinpa esilla olevan keksinnon eraSna tarkeana paamaarana on aikaansaada paran- 
nettu verhopaallystin, joka mahdollistaa tasaisen paallystyspastan sy6ton koko suu- 
tinyksikon pituudella paallystettavan rainan poikittaissuunnassa (CD-suunnassa), 
joka syotto on edullisesti saadettavissa eri pastoille sopivaksi. Taman paamaaran 

15 toteuttamiseksi keksinnon mukaiselle paallystyslaitteelle on tunnusomaista se, etta 
mainitun ainakin yhden syottokammion ja siihen liittyvan suutinraon valinen vir- 
tausyhteys on muodostettu syottokammion yhteen seinama§n muodostetuilla syot- 
toreillla, joiden kautta paallystysaine on johdettavissa suutinrakoon, ja etta suu- 
tinyksikossa on elimet, joiden avulla syottoreikien tehollinen pinta-ala on saadetta- 

20 vissa paallystemaSran poikittaisprofiloinnin aikaansaamiseksi. 

Keksinnon paamaarana on lisaksi yleisemmin erilaisten kuitupitoisten tai muiden 
nesteiden tai pastojen levittamiseen tarkoitettu levityslaite paperh/kartonki- tai sel- 
lukoneymparistossa. 



Seuraavassa keksintea selostetaan lahemmin oheisiin piirustuksiin viitaten, joissa: 

Kuvio 1 esittaa erasta tunnetun tekniikan mukaista monikerrosverhopaailysti- 
men suutinyksikkoa kaaviollisena kuvantona, 

kuvio 2 esittaa kaaviollisena perspektiivikuvantona erasta tasolle syottavan 
verhopaailystimen suutinyksikkoa, joka voidaan toteuttaa keksinnon 
mukaisesti, 
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kuvio 3 esittaa kaaviollisena poikkileikkauskuvantona kuvion 2 mukaisen paal- 
lystimen suutinyksikon erasta syottokammion ja suutinraon sisaltavan 
suutinosan suoritusmuotoa, 

5 kuvio 4 esittaa kuvion 3 mukaista suutinosaa perspektiivikuvantona, ja 

kuvio 5 esittaa kaaviollisena poikkileikauskuvantona kuvion 2 mukaisen verho- 
paallystimen suutinyksikon erasta toista suutinosan suoritusmuotoa. 

10 

Kuviossa 1 on esitetty kaavamaisesti eraan tunnetun tekniikan mukaisen tasolta 
syottavan monikerrosverhopaallystimen suutinyksikon yleinen rakenne. Suutinyksi- 
kon muodostaa suutinosat 3 ja 3a, joissa on kussakin syottokammio 12 ja tasaus- 
kammio 13 seka suutinrako 30, jotka on koneistettu paksuun teraslevyyn. Uloimman 
15 suutinosan 3a reuna 33 muodostaa syottohuulen, jonka yii johdetaan suutinrakojen 
30 ulostuloaukoista 31 ulostuleva, suutinyksikon ylapintaa pitkih valuva paallystys- 
pasta paallystysverhon muodostamiseksi ja ohjaamiseksi reunaohjaimien (ei esitet- 
ty) avulla paallystimen alapuoiella kulkevan paallystettavan paperi-/kartonkirainan 
pinnalle. Muodostuva paallystysverho ulottuu paallystettavan rainan poikki. 

20 

Kuviossa 2 on esitetty eras tasolta syottava verhopaallystimen applikointipalkki 1, 
joka voidaan toteuttaa keksinnfinmukaisesti. Applikointipalkkiin kuuluu tukiraken- 
teen muodostavien kannakkeiden 2 paalle sijoitetut suutinosat 3, 3a ja 32, jotka 
muodostavat yhdessa suutinyksikon, johon kuuluu esitetyssa suoritusmuodossa 

25 kolme suutinrakoa 30 mahdollistaen monikerrospaallystyksen. Suutinkappaleet 3 ja 
32 on jarjestetty liikuteltavasti kannakkeiden 2 paalle. Liikuteltavien suutinkappalei- 
den 3, 32 siirtamiseksi applikointipalkkiin kuuluu kannakkeiden 2 varassa oleva kiin- 
tea tuki 5, jonka toisella puolella sisimman suutinkappaleen 32 ja kiintean tuen 5 
valissa on sulkuletku 6 ja kiintean tuen vastakkaisella puolella avausletku 7, jolloin 

30 paineistamalla sulkuletku 6 saadaan liikkuvat suutinosat 3, 32 siirtymaan kohti kiin- 
teaa suutinosaa 3a suutinyksikdn sulkemiseksi ja vapauttamalla paine sulkuletkusta 
6 ja paineistamalla avausletku 7 saadaan liikkuvat suutinkappaleet 3, 32 siirtymaan 
poispain kiinteasta suutinosasta 3a suutinyksikon avaamiseksi, esim. kuivuneen pas- 
tan poistamiseksi suutinraosta ja/tai suuttimen eri kammioista. 
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Suutinyksikon yhteen paahan on jarjestetty syotettavan paallystysainepastan syot- 
toputket 4, jotka avautuvat syottokammioihin. Syotettava aine kulkee pitkin syotto- 
kammiota kohti vastakkaista paata, johon on valinnaisesti jarjestetty ohikiertoreitti. 
Edetessaan syottokammiossa syotettava aine siirtyy syottokammion pituuden joka 
5 kohdassa tasauskammioon ja siita edelleen suutinrakoon 30 koko suutinraon 30 
pituussuuntaiselle matkalle. 

Kuvioissa 3 ja 4 on esitetty eras keksinnonmukainen suutinosaratkaisu, jossa syot- 
tokammion 12 ja tasauskammion 13 valissa on syottoreiat 14. Tarkoituksena ai- 

10 kaansaada mahdollisimman tasainen suuttimesta ulosvirtaavan aineen profiili on 
tasauskammioon 13 jarjestetty profiililista 15, joka sijaitsee tasauskammion syott6- 
reiat 14 sisaltavalla pinnalla ulottuen perakkaisten syottdreikien maarittamalle pituu- 
delle. Profiililista on saadettavissa poikittaissuuntaiselta asemaltaan yksittaisten 
syottoreikien tai useamman syottoreian muodostamien ryhmien tehollisen pinta-alan 

15 muuttamiseksi halutun paailysteaineen maaran syottamiseksi tasauskammioon 13 
sen pituussuunnan eri kohdissa. Profiililistan poikittaissuuntainen asema on muutet- 
tavissa saatdelimien 16 valityksella, joiden sSatoelimien toiminta on edullisesti au- 
tomatisoitu, jolloin paastaan myos ajonaikaiseen profilointiin paallystettavan koh- 
teen poikittaissuunnassa. SSateelimien keskinainen etaisyys suutinosan pituussuun- 

20 nassa W on esim. 100 - 600 mm, edullisesti 150-300 mm. Viitenumerolla 17 on 
merkitty syottokammiota ymparoivaa vesitilaa. Profiililista mahdollistaa huomatta- 
vasti suuremman syottomaaraalueen hallinnan samalla pastansyottokanavistolla 
kuin normaali rakenne ilman saatoa. Profiililista alentaa lisaksi syottoraon valmistus- 
tarkkuuksia oleellisesti ja sen avulla voidaan poikittaisprofiili saataa tarkasti oikeaksi 

25 pastan ominaisuuksista ja virtausmSarista riippumatta. Profiililistaa kayttavan ratkai- 
sun erSana lisaetuna on myos se, etta tasauskammiosta muodostuu kaksiportainen, 
joka tasaa syottdrei'ista mahdoilisesti johtuvat vanaisuudet erittain tehokkaasti. 
Rakenne on edullisesti toteutettavissa kaikkiin syottorakoihin, jolloin voidaan profi- 
loida kaikkia kerroksia toisistaan riippumatta. Eri syottorakoihin liittyvat saatoelimet 

30 16 ovat perakkaisissa syottoraoissa edullisesti eri pituussuuntaisessa kohdassa, jol- 
loin ne eivat aiheuta kumuloituvaa aaltomaisuutta paallystyspastan kokonaisprofii- 
liin. 
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Kuviossa 5 on esitetty eras toinen keksinnonmukainen suutinosaratkaisu, jossa syot- 
tokammioon 12 on muodostettu suutinosan pituussuunnassa valin paassa toisistaan 
olevat syottoreiat 18, joiden kautta paallystepasta johdetaan tasauskammioon 13. 
Syottokammio 12 ja tasauskammio 13 ulottuvat olennaisesti koko suutinosan pituu- 
5 delle. Esitetyssa suoritusmuodossa syottoreika 18 muodostaa kulman syottokammi- 
on 12 ja tasauskammion 13 valilla avautuen kuvion 5 esittamassa asennossa vaa- 
kasuuntaisesti syottokammioon 12 ja pystysuuntaisesti tasauskammioon 13. Kuhun- 
kin syottoreikaan 18 on lisaksi muodostettu suutinosan ulkopuoleile avautuva poraus 
19a, joka yhtyy syottoreian 18 pystysuuntaiseen osaan ja johon poraukseen on jar- 

10 jestetty pituussuunnassaan siirrettavissa oleva saatotappi 19, jonka sisempi, syotto- 
reikaan 18 ulottuva paa 23 on edullisesti viistetty. Saatotapin 19 ulompaan paahan 
25 on jarjestetty saatomutteri 21, jota kfertamaHa saatotappi 19 on siirrettavissa 
pituussuunnassaan syottoreian 18 tehollisen poikkileikkauspinta-alan muuttamiseksi. 
Saatotapin yhteyteen on lisaksi jarjestetty saatolevy 20, jolloin poistamalla saatoievy 

15 voidaan muuttaa syottoreian tehollisen poikkileikkauspinta-alan perusasetusta syot- 
tomaaran pienentamiseksi. Saatotappi 19 on ttivistetty porauksessa 19a tiivisteiden 
22 avulla. Syottoreikien 18 keskinainen etaisyys suutinosan pituussuunnassa on 
esim. 100 - 600 mm, edullisesti 150 - 300 mm halutun poikittaisprofiloinnin aikaan- 
saamiseksi muuttamalla syottoreikien tehollista poikkileikkauspinta-alaa. Saatotappi- 

20 en toiminta on edullisesti automatisoitu, jolloin paastaan myos ajonaikaiseen profi- 
lointiin paallystettavan kohteen poikittaissuunnassa. Viitenumerolla 24 on merkitty 
suutinosan kokoonpanoruuvien kiinnitystasoa. Kokoonpanoruuvit ulottuvat perak- 
kaisten porauksien 19a valista vesitilan 17 poikki varustettuina tarvittavilla tiivis- 
tyselimilia. 

25 

Keksinnonmukainen ratkaisu voidaan toteuttaa yksi- tai monikerrospaallystyslaittee- 
na, jossa suutinrakojen 30 maara voi olla esim. 1 -24. 



Patenttivaatimukset 
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1. Paperi-/kartonkirainan paallystyslaite, joka on jarjestetty ulottumaan pituussuun- 
nassaan (W) paallystettSvan rainan poikittaissuunnassa ja jossa on suutinyksikko 

5 (1), jossa on ainakin yksi paallystyslaitteen pituussuunnassa (W) ulottuva syotto- 
kammio (12), johon paallystysaine johdetaan syottoelimilla (4), ja mainittuun syot- 
tokammioon virtausyhteydessa oleva suutinrako (30), joka myos ulottuu paallystys- 
laitteen pituussuunnassa (W) ja johon paallystysaine johdetaan syottokammiosta 
suutinraon koko pituussuuntaiselle matkalle ja syotetaan edelleen ulos suutinraon 

10 (30) ulostuloaukosta (31), tunnettu siita, etta mainitun ainakin yhden syottdkam- 
mion (12) ja siihen liittyvan suutinraon (30) valinen virtausyhteys on muodostettu 
syottokammion yhteen seinamaan muodostetuilla syottorei'illa (14; 18), joiden kaut- 
ta paallystysaine on johdettavissa suutinrakoon, ja etta suutinyksikossa on elimet 
(15,16; 19), joiden avulla syQttoreikien (14; 18) tehollinen pinta-ala on saadettavis- 

15 sa paallystemaaran poikittaisprofiloinnin aikaansaamiseksi. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen paallystyslaite, tunnettu siita, etta mainitun 
ainakin yhden syottokammion (12) ja siihen liittyvan suutinraon (30) valissa on ai- 
nakin yksi tasauskammio (13), joka myos ulottuu paallystyslaitteen pituussuunnassa 

20 (W) ja johon tasauskammioon syottoreiat (14) avautuvat, ja etta sySttoreikien pin- 
ta-alan saatoelimena on tasauskammioon (13) jarjestetty profiililista (15), joka si- 
jaitsee tasauskammion syottoreiat sisaltavalia pinnalla ulottuen perakkaisten syotto- 
reikien maarittamalle pituudelle, joka profiililista (15) on saadettavissa yksittaisten 
syottoreikien tai useamman syottoreian muodostamien ryhmien tehoilisen pinta-alan 

25 muuttamiseksi halutun paailysteaineen maaran syottamiseksi tasauskammioon (13) 
sen pituussuunnan eri kohdissa. 

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen paallystyslaite, tunnettu siita, etta profiililistan 
(15) saatoelimina ovat suutinyksikon (1) ulkopinnasta tasauskammioon (13) ulottu- 

30 vat saatOkarat (16), joilla profiililista (15) on poikkeutettavissa pituussuuntaansa 

nahden kohtisuorassa suunnassa syott5reikien (14) peittamiseksi tai paljastamiseksi 
halutussa maarin. 
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4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen paallystyslaite, tunnettu siita, etta syottoreikien 
(18) pinta-alan saatoelimena on kuhunkin syottoreikaan liittyva saatotappi (19), joka 
on siirrettavissa pituussuunnassaan kunkin syottoreian teholfisen pinta-alan muut- 
tamiseksi halutuksi. 

5 

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen paallystyslaite, tunnettu siita, etta syottoreikiin 
(18) on muodostettu suutinosan ulkopuolelle avautuva poraus (19a), johon saato- 
tappi (19) on sijoitettu pituussuunnassaan siirrettavasti ulottuen sisapaassaan (23) 
syottoreikaan (18) sen tehoilisen poikkileikkauspinta-alan muuttamiseksi. 

10 

6. Patenttivaatimuksen 4 tai 5 mukainen paallystyslaite, tunnettu siita, etta saato- 
tapin (19) syottoreiassa (18) oleva paa (23) on viistetty. 

7. Jonkin edella olevan vaatimuksen mukainen paallystyslaite, tunnettu siita, etta 
15 se on muodostettu monikerrospaallystyslaitteeksi, jossa on kaksi tai useampi syotto- 

rakoa (30). 
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(57) Tiivistelma 

Keksinnort kohteena on paperh/kartonkirainan paal- 
lystyslaite, joka on jarjestetty ulottumaan pituus- 
suunnassaan (W) paallystettavan rainan poikittais- 
suunnassa. Laitteessa on suutinyksikko (1), jossa on 
ainakin yksi paallystyslaitteen pituussuunnassa (W) 
ulottuva syottokammio (12), johon paallystysaine 
johdetaan syottoelimilla (4), ja mainittuun syotto- 
kammioon virtausyhteydessa oleva suutinrako (30), 
joka myos ulottuu paallystyslaitteen pituussuunnas- 
sa (W) ja johon paallystysaine johdetaan syotto- 
kammiosta suutinraon koko pituussuuntaiselle mat- 
kalle ja syotetaan edelleen ulos suutinraon (30) 
ulostuloaukosta (31). Mainitun ainakin yhdeh syot- 
tokammion (12) ja siihen liittyvan suutinraon (30) 
valinen virtausyhteys on muodostettu syottokammi- 
on yhteen seinamaan muodostetuilla syottoreillla 
(14; 18), joiden kautta paallystysaine on johdetta- 
vissa suutinrakoon. Suutinyksikossa on elimet 
(15,16; 19), joiden avulla syottoreikien (14; 18) 
tehollinen pinta-ala on saadettavissa paallystemaa- 
ran poikittaisprofiloinnin aikaansaamiseksi. 
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